L'énergie des déchets

PARTIE




L'évolution des gisements utilisés

D’abord développées sur la biomasse pour la pyrolyse et sur le charbon pour la pyrogazéification,
ces filiéres ont fait I'objet de travaux de diversification importants en termes de gisements traités :
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Pertinence de la filiere de valorisation pour le gisement :

(opportunité réglementaire, intérét économique, non-concurrence avec d'autres filieres, solution

de traitement innovante, réduction de l'impact environnemental )
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Les gisements doivent faire I'objet d’étapes de préparation afin de correspondre aux
spécifications d’entrée des différentes technologies. Ainsi, des étapes de broyage, criblage,
séparation des composés indésirables et séchage, centrifugation ou au contraire dilution
peuvent étre prévues afin d’ajuster les propriétés physico-chimiques de l'intrant.

Les points d’attention sont généralement :

La granulométrie

La teneur en humidité

La teneur en matiére séche

La teneur en cendres et leur température de fusion

La composition chimique (métaux, halogénés, soufre, etc.)

Contexte économique du gisement

Au-dela des aspects techniques, d’autres criteres entrent en jeu dans la sélection d’un
gisement comme la valeur énergétique, les quantités disponibles brutes et mobilisables,
la facilité de collecte et d’intégration a la filiere, la potentielle compétition avec d’autres
usages, le cadre réglementaire ou la part biogénique (influence sur prix de la molécule
finale).

Le contexte économique du gisement joue un réle prédominant dans la rentabilité des
projets : 'ensemble des colts de la filiére de collecte et préparation peuvent, suivant
les gisements, étre une charge ou un bénéfice (redevance) pour l'unité de pyrolyse,
pyrogazeéification ou gazéification hydrothermale
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